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Visite de la Fonderie & Acierie de Denain

Au coceur des métiers du feu

unettes de protection, casque et gilet fluo, Christian

Sczymzak nous guide au ceeur des 55 000 m? d’ateliers
de la FAD (Fonderie et Acierie de Denain créée en 1988),
au sol jonché de sable gris et baignés de la lumiére du jour.
Cet ancien ingénieur d’Arcelor Mittal Dunkerque,
directeur de la FAD depuis février 2009, explique
volontiers 1’activité de cette entreprise du Groupe CIF
(Compagnie industrielle et financiere de Bussy ),
fabriquant des piéces d’acier et de fonte destinées surtout
aux cimenteries, a
I’extraction minérale et a
I'industrie lourde. Des
clients dans le monde entier,
avec un volume coulé
annuel de 9 000 tonnes. L’année 2010 risque d’afficher un
tonnage moindre. La crise a en effet ralenti les
commandes ¢émanant de grands groupes. C’est
maintenant qu’elle se fait sentir. Pas question pour autant
de cesser d’investir dans I’outil de travail. Tout comme se
poursuit le recrutement de jeunes en apprentissage pour
que le savoir-faire puisse se transmettre. « L’Education
nationale ne forme pas a nos métiers, et actuellement, par
exemple, nous sommes en recherche de six mouleurs et de
six fondeurs », indique le chef d’entreprise. Denain et le
métal, ¢’est une longue histoire. La FAD ne produit pas la
maticre premiere, elle la transforme. On coule de la
ferraille souvent dans le cadre d’un processus de
recyclage. « Nous ne travaillons pas a partir de carcasses
de voiture, par exemple, mais a partir de la refonte de
ferraille dite noble... » Avec 180 salariés, 1’entreprise
tourne en trois équipes postées et la présence humaine est
assurée 24h/24. 1l n’est pas rare de voir des convois
exceptionnels traverser Denain au départ de la FAD, vers
les quais de I’Escaut. La sortie des piéces d’acier en forme
d’assiette (ou de soucoupe volante !) de plus d’une
dizaine de métres de diameétre, réalisées a partir
d’impressionnants moules en sable et chargées sur des
camions puis des barges, est toujours un événement. « La
mise en place de ces convois nécessite deux mois de
démarches, il faut donc gérer trés minutieusement le
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« Les équipements permettent de produire de plus en

plus lourd, ainsi nous pouvons désormais atteindre
130 tonnes par coulée contre 110 en 2009 ».

calendrier pour ne pas manquer la date prévue »,
commente encore Christian Sczymzak. Dangereux, les
métiers du feu ? Oui. Le métal fusionne a 1 650 degrés,
c’est chaud ! Mais les procédures de fabrication et les
équipements de sécurité permettent de limiter au
maximum les accidents de travail. Les ouvriers sont
particuliérement vigilants sur les postes a risque, et c’est
notamment quand 1’attention se relache, dans une simple
descente d’escalier, que le bat peutblesser !

A Denain, on ne coule pas de
pieces inférieures a 40
tonnes. Et « les équipements
permettent de produire de
plus en plus lourd, ainsi nous
pouvons désormais atteindre 130 tonnes par coulée
contre 110 en 2009 ». Tout un rituel autour des coulées,
pour les hommes en combinaison aluminisée. Finis les
vétements en amiante ! Et la pollution se résume a la
présence de quelques fumeroles inhérentes a la fusion de
I’acier et de la fonte. Nous pouvions nous attendre a
effectuer un voyage au ceeur de I’immensité des enfers,
nous avons traversé un univers industriel de travail a
échelle humaine, qui n’a qu’un objectif : survivre a la
crise en se diversifiant et en adaptant I’outil de travail et
les savoir-faire aux besoins d’une production répondant a
la demande d’aujourd’hui et de demain.
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